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Skotselinstruktion for Dalocdorrar.

ALLMANT

For att en dorr skall ha en perfekt funktion under
manga ar, kravs att dorren far ett visst matt av
underhall. Omfattningen av underhallet &r
beroende av bl.a. 6ppningsfrekvens, belastning
och omgivande miljo.

Underhallet bestar av 6versyn, smérjning och
rengoéring

OVERSYN
Minst en gang per ar bor foljande kontroller géras

1. Oppna och stang dorren. Dérren skall ga
latt att stdnga, och den skall inte ta i karm
eller troskel pa nagot stalle. Om sa ar
fallet skall karminfastningen justeras.

2. Springbredderna mellan karm och blad
kontrolleras. Springorna skall vara 2 - 3
mm.

3. Tatningslister och ev. brandtatningslister
kontrolleras betraffande fastsattning och
att de ar oskadade. Byt vid behov.

4. Gangjarnens infastning i karm och blad
kontrolleras. Drag fast skruvar som kan
ha lossnat. Smorj vid behov, se nedan.

5. Lasets funktion kontrolleras. Smorj vid
behov, se nedan.

6. Kontrollera 6vriga beslag som kan finnas
pa dorr och karm. Beslagstillverkarens
instruktion om skoétsel av dessa beslag
inforskaffas vid behov.

SMORJNING

Allmant

For smorjning skall ett vattenfritt mineralsmorijfett
eller syntetiskt smorjfett anvandas. Olja skall inte
anvandas annat an i de fall da inte fett gar att
anvanda. Det ar viktigt att ett kvalitetsmassigt bra
fett anvandes, eftersom yttrycken i framforallt
tappbarande gangjarn kan bli mycket héga.

Tappbarande gangjarn

Smorjning sker enklast genom brickinkastet.
Ddérren lyfts nagon centimeter och fett infors.
Genom att lyfta och sanka dorren nagra ganger
och sedan svanga dorren till full dppning sprids
fettet 6ver hela kontaktytan.

Om brickinkast pa gangjarn saknas eller ej gar att
anvanda, bor dorren lyftas av helt vid smérjning.

Fjadergangjarn (tradorrar)
Pendeldérrsgangjarn maste i allmanhet
demonteras for att kunna sméarjas tillfreds-
stallande. Smorj da aven fjadern sa att den inte
gnisslar mot fjaderhusets insida.

Las

Smodrjning ska goéras vid behov, och vi
rekommenderar att det gérs minst 2 ggr per ar.
Fallkolvar smorjs pa bada sidor av fallen.

RENGORING

Malade ytor

Den rekommenderade formen av underhall for
dorrar inomhus ar avtvattning med ett svagt
alkaliskt tvattmedel.

For dorrar utomhus kan det i vissa fall behdvas
en lattare polering. Detta galler framfér allt
fulltonskul6rer, exempelvis grona, bla och réda,
som utsatts for starkt solljus. Pastellkulérer med
hogre halt av titanpigment behdver normalt inte
underhéllas i samma omfattning. Pa dorrblad som
inte underhallits kan “kritning” uppsta. Ytan
aterstalls till sin ursprungliga kulér genom att forst
tvattas med ett svagt alkaliskt tvattmedel. Nar
ytan ar torr lackas den med en syntetisk klarlack.

Klarlackade ytor (trakarmar, trakantlister)
Daloc anvander idag tva typer av klarlack.
Antingen ar det en enkomponent, syrahardande
lack, eller sa ar det en vattenbaserad lack. Bada
typerna har goda egenskaper betraffande
hallbarhet och utseende. Rengdring sker pa
samma satt som den malade ytan.

Laminatytor (tradérrar), Plastbelagda
staldorrar

Vid reng6ring av laminatytor kan olika medel
anvandas beroende pa nedsmutsningens
karaktar. Normalt anvandes vanligt
rengoéringsmedel, men pa svarare flackar kan
sprit typ T-rod anvandas.

Grundmalade och varmférzinkade ytor
Grundmalade och varmférzinkade ytor bér malas
med tackfarg sa fort som mojligt. Vid malning av
varmforzinkade ytor bor fargfabrikanten tillfragas.
Vi rekommenderar rengéringsgrad 3 enligt
Hus-AMA 98 innan malning. Folj fargtillverkarens
rekommendationer. Onskas dvermalning med 2-
komponentfarger t ex epoxi- eller polyuretan bor
fargfabrikanten tillfragas. Skotselbeskrivning
begars fran den som utfort malningen.
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Skotselinstruktion for skjutport S88

ALLMANT

For att en skjutport skall ha en perfekt funktion
under manga ar, kravs att porten far ett visst matt
av underhall. Omfattningen av underhallet ar
beroende av bl.a. 6ppningsfrekvens, belastning
och omgivande miljo.

Underhallet bestar av:

- dversyn

- smdrjning

- rengoring
OVERSYN
Minst var tredje manad bor foljande kontroller
goras:

1. Sjalvstangningsfunktion, kontrollera att
porten stanger och I6per an korrekt mot
anslaget. Justera vid behov.

2. Kontrollera statusen pa linhjul, vajern och
vajerlas till lodet. Byt ut vid slitage.

3. Kontrollera infastningen pa hangrullar och
vaggfasten. Justera vid behov.

RENGORING/SMORJNING

Allmant

Innan porten tas i drift skall skenan géras ren i
hjulbanorna och smdrjas. Anvand universalfett av
god kvalitet. Reng6r och smaorj skenan pa nytt
med intervall om 15 000 cykler. Dock skall
skenan rengdéras och smdorjas en gang om aret
eller oftare vid behov.

Las
Smarjning ska goéras vid behov, och vi
rekommenderar att det gors minst 2 ggr per ar.

Ovriga komponenter behdver ej smérjas.
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Byggvarudeklaration for tradorrar

Denna deklaration ar baserad pa mall 2, enligt
Byggsektorns Kretsloppsrads rekommendationer.
Deklarationen visar en sammanstallning av
Dalocs tradorrar.

FORETAGSINFORMATION

Leverantor: Daloc AB, Box 43
545 21 Toreboda

Tel: 0506-190 00

Fax: 0506-191 19

Tillverkare: Daloc Tradorrar AB, Box 138
545 23 Toreboda

Tel: 0506-191 70

Fax: 0506-191 71

E-post: daloc@daloc.se

Hemsida: www.daloc.se

Miljoansvarig: Henrik Rosing

Daloc AB och Daloc Traddrrar AB ar
miljocertifierat enligt ISO 14001.

INNEHALLSDEKLARATION

Amne Andel vikt%
Trafiber 27-70
Massivtra 16-37
Hartser 3-11
Metall 34

Lin 0-20
Papper 0-6
Plast 0-2
Farg 0,1-1

Innehallsdeklarationen visar Dalocs standard-
sortiment. Inga @mnen over redovisningsgrans
forekommer pa Keml:s klassificeringslista eller
begransningslista.

RAVAROR/INSATSVAROR

80-90% av de ingaende varorna (massivtra,
trafibrer, papper och lin) ar helt férnyelsebara.
Energianvandningen uppstar framst vid foradling
av radvarorna. | den processen anvands bade
fornyelsebart och fossilt bransle.

Ursprung for ravaror/insatsvaror:
Europa, mestadels Sverige

PRODUKTIONSFASEN

Biobranslen 130 MJ/dorr
Fossila branslen 70 MJ/dorr
Elektricitet 50 MJ/dobrr
DISTRIBUTION

Produktionsort: Téreboda
Transportsatt: 100% bil fran produktions-
anlaggningen till byggplats, alternativt via lager.

Emballage:

Tra 70-98 %
Papp 0-30 %
Plast 0-2 %

Utseendet pa emballaget varierar for olika
varugrupper och kvantiteter.

Daloc AB och Daloc Tradérrar AB ar anslutet till
REPA.

BYGGSKEDET
Inget farligt avfall uppkommer under byggskedet.
Varan levereras mattanpassad.

BRUKSSKEDET

Produkten kraver visst underhall, exempelvis
smorjning och rengdring. Se separat
skotselinstruktion.

RIVNING
Demonteras genom att avlagsna de fastelement
som anvants vid monteringen.

RESTPRODUKTER
Mer an 95% av dorren kan energiutvinnas.
Varan innehaller inget farligt avfall.

INNEMILJO
Amnen som klassificeras som halsofarliga
férekommer inte 6ver redovisningsgrans.
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Byggvarudeklaration for staldorrar

Denna deklaration ar baserad pa mall 2, enligt
Byggsektorns Kretsloppsrads rekommendationer.
Deklarationen visar en sammanstallning av
Dalocs staldorrar.

FORETAGSINFORMATION

Leverantor/ Daloc AB, Box 43
Tillverkare: 545 21 Toreboda
Tel 0506-190 00

Fax 0506-191 19
E-post: daloc@daloc.se
Hemsida: www.daloc.se

Miljdpansvarig: Henrik Rosing

Daloc AB ar miljécertifierat enligt ISO 14001.

INNEHALLSDEKLARATION

Amne Andel vikt%
Stalplat 69-92
Kalciumsilikat® 28
Mineralull 7-16
Gipsmaterial 0-14
Hérdat polyuretanlim 0-1
Plast 0-0,9
Farg 0-0,5
Tatningslist 0-0,2
Trafibrer® 0-23
Massivtra®® 1-4
Papper’ 0-4
Hartser? 0-1

! Endast parbladig port S88, mineralull &r da 0.
Endast D43.
® Endast Y43.

Innehallsdeklarationen visar Dalocs
standardsortiment. Inga &mnen dver
redovisningsgrans férekommer pa Keml:s
klassificeringslista eller begrénsningslista.

For kundspecifika val kan innehéllet andras.
Exempelvis troskel i rostfritt innehaller krom och
nickel, 0,4 resp 0,2% av dorrens vikt.

Forzinkat utforande eller dorr med laminatplat
innehaller zink med upp till 2% av dorrens vikt.
Nickel finns med pa klassificeringslistan.

RAVAROR/INSATSVAROR

Stalplat 9-15 MJ/kg
Avser produktionsprocessen fran jarnravara till
fardig stalprodukt. Utslapp till luft, vatten samt
inverkan pa mark.

Mineralull 12 MJ/kg
Utslapp till luft och inverkan p& mark.

Ursprung for ravaror/insatsvaror ar Europa,
mestadels Sverige

PRODUKTIONSFASEN

Biobranslen 25 MJ/dorr
Fossila branslen 90 MJ/dobrr
Elektricitet 150 MJ/dorr

DISTRIBUTION

Produktionsort: Téreboda

Transportsatt: 100% bil fran produktions-
anlaggningen till byggplats, alternativt via lager.

Emballage:

Tra 70-98 %
Metall 0-5%
Papp 0-30 %
Plast 0-2 %

Utseendet pa emballaget varierar for olika
varugrupper och kvantiteter.
Daloc AB ar anslutet till REPA.

BYGGSKEDET
Inget farligt avfall uppkommer under byggskedet.
Varan levereras mattanpassad.

BRUKSSKEDET

Produkten kraver visst underhall, exempelvis
smorjning och rengodring. Se separat
skotselinstruktion.

RIVNING
Demonteras genom att avlidgsna de fastelement
som anvants vid monteringen.

RESTPRODUKTER

Varan ar inte brannbar och kan darfor inte
energiatervinnas.

Varan innehaller inget farligt avfall.

INNEMILJO
Amnen som klassificeras som halsofarliga
férekommer inte 6ver redovisningsgréans.
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Byggvarudeklaration for staldorrar

Denna deklaration ar baserad pa mall 2, enligt PRODUKTIONSFASEN

Byggsektorns Kretsloppsrads rekommendationer. Fossila branslen 1170 MJ/dorr
Deklarationen visar en sammanstallning av Elektricitet 1125 MJ/dorr
Dalocs staldorrar, S94 och S95.
DISTRIBUTION

FORETAGSINFORMATION Produktionsort: Mellerud
Leverantor: Daloc AB, Box 59 Transportsatt: 100% bil fran produktions-

464 22 Mellerud anlaggningen till byggplats, alternativt via lager.

Tel 0530-494 10, fax 0530-494 19
Tillverkare: Daloc AB, Box 59 Emballage:

464 22 Mellerud Tra 90-98%

Tel 0530-494 10, fax 0530-494 19 Metall 0-5%
E-post: daloc@daloc.se Plast 0-5%
Hemsida: www.daloc.se Utseendet pd emballaget varierar for olika
Miljpansvarig: Henrik Rosing varugrupper och kvantiteter.
INNEHALLSDEKLARATION BYGGSKEDET
Amne Andel vikt% Inget farligt avfall uppkommer under byggskedet.
Stalplat 60-98 Varan levereras mattanpassad.
Betong (endast S95) 0-40
Mineralull (endast S94) 0-2 BRUKSSKEDET
Farg 0-0,5 Produkten kréver visst underhall, exempelvis

smorjning och rengdring. Se separat skotsel-

Innehallsdeklarationen visar Dalocs standard- instruktion.
sortiment. Inga @&mnen over redovisningsgrans
forekommer p& Keml:s klassificeringslista eller RIVNING
begransningslista. Demonteras genom att avlagsna de fastelement

som anvants vid monteringen.
RAVAROR/INSATSVAROR

Stalplat 9-15 MJ/kg RESTPRODUKTER

Avser produktionsprocessen fran jarnravara till Varan ar inte brannbar och kan darfor inte
fardig stalprodukt. Utslapp till luft, vatten samt energiatervinnas. Varan innehaller inget farligt
inverkan pa mark. avfall.

Mineralull 12 MJ/kg INNEMILIO

Utslapp till luft och inverkan pa mark. Amnen som klassificeras som hélsofarliga

férekommer inte 6ver redovisningsgrans.
Betong 4 MJ/kg

Utslapp till luft

Ursprung for ravaror/insatsvaror ar Europa,
mestadels Sverige
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